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KUMPASLAR




HATIRLATMA ; ) o
OLCME BILGISI’ nde
e KUMPASLAR

e MIKROMETRELER

e OLCU ALETLERI

e OZELOLCUALETLERi anlatilacaktir.

1/10 Kumpas 1/10 Kumpas

Dijital Kumpas Saatli Kumpas 1/50 Kumpas
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1/10 mm’lik Kumpaslar

% Yapisi:

0
1
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% Kumpasin Hassashginin Bulunusu :
Temel Kural = “Cetvelde iki ¢izgi araligindan, verniyerdeki
iki ¢izgi arahig farkidir”.
Temel Kuralin Uygulanist:
(1 mm) - (9/10 mm) = 1-0.9 = 0.1 mm = “ONDA BIR”
+ 0.1 mm’ in ANLAMI : Bu kumpas
10.0 mm FAKAT 10.00 mm
29.9 mm 29.90 mm
41.1 mm 41.10 mm
23.5 mm 23.50 mm
57.2 mm yi OLCER. 57.20 mm yi OLCEMEZ.
Noktadan sonra tek rakam ve Noktadan sonra iki rakam
birin katlarim1 OLCER. fazla hassasiyet demektir

UYGULAMALAR

Uygulama-1= 10.9 mm




Uygulama-2 = 24.6 mm

Uygulama-3 = 39.5 mm




Uygulama-4 = 8.6 mm

Uygulama-5 =27.5 mm




Uygulama-6 = 39.5 mm

Uygulama-7 = 13.6 mm




1/20 mm’lik Kumpaslar

s Yapisi:
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+ Kumpasin Hassashgimin Bulunusu :
Temel Kural = Cetvelde iki ¢izgi araligindan, verniyerdeki
iki ¢izgi aralig1 farkidir.
Temel Kuralin Uygulanisi:
(1 mm) - (19/20 mm) = 1-0.95 = 0.05 mm = YUZDE BES
+ 0.05 mm’ in ANLAMI : Bu kumpas
10.00 mm FAKAT 10.01 mm
29.90 mm 2991 mm
41.15 mm 41.14 mm
33.05 mm 23.04 mm
23.85 mm yi OLCER. 23.84 mm yi OLCEMEZ.
Noktadan sonra iki rakam Zira (5) ve katlar
ve (5) in katlarint OLCER. OLMAK ZORUNDA
1/20 mm’lik Kumpaslar

(Verniyeri Farkh Yapida)

R/

< Kumpasin Hassashginin Bulunusu :

Temel Kural = Cetvelde iki ¢izgi araligindan, verniyerdeki

iki ¢izgi aralig1 farkidir.

Temel Kuralin Uygulanist:

(2 mm) - (39/20 mm) = 2-1.95 = 0.05 mm = YUZDE BES
+ 0.05 mm’ in ANLAMI : Bu kumpas

10.00 mm FAKAT 10.01 mm

15.45 mm 15.46 mm

99.95 mm 99.94 mm

21.05 mm 21.04 mm

7.25 mm yi OLCER. 7.24 mm yi OLCEMEZ.
Noktadan sonra iki rakam Zira (5) ve katlart

ve (5) in katlarint OLCER. OLMAK ZORUNDA




UYGULAMALAR

Uygulama-1 = 30.45 MM

Uygulama-2 = 19.40 MM




Uygulama-3 = 4.55 MM

1/20 mm’lik Saatli Kumpaslar

% Yapisi:

+ Kumpasin Hassash@gimin Bulunusu :
Temel Kural = ibreye bir tam devir yaptirilir, cetveldeki ilerleme &lgiiliir. Saatli verniyerdeki
cizgiler sayilir.
Temel Kuralin Uygulanisi:
Hass.=Ilerleme/¢iz. say1si=5mm/100 = 0.05 mm = YUZDE BES
¢ 0.05 mm’ in ANLAMI : Bu kumpas

10.00 mm FAKAT 10.01 mm

15.45 mm 15.46 mm

99.95 mm 99.94 mm

21.05 mm 21.04 mm

7.25 mm yi OLCER. 7.24 mm yi OLCEMEZ.
Noktadan sonra iki rakam Zira (5) ve katlar

ve (5)’ in katlarint OLCER. OLMAK ZORUNDA



UYGULAMALAR

Uygulama-1=11.00 MM

Uygulama-2 =22.30 MM




Uygulama-3 = 39.25 MM

Uygulama-4 = 32.95 MM




1/50 mm’lik Kumpaslar

— Cetvel

—>Vernier

+ Kumpasin Hassash@gimin Bulunusu :
Temel Kural = Cetvelde iki ¢izgi aralifindan, verniyerdeki iki ¢izgi aralig farkidir.
Temel Kuralin Uygulanist:
(1 mm) - (49/50 mm) = 1-0.98 = 0.02 mm = YUZDE IKi

YAKINDAN GORUNUMU

+ 0.02 mm’ in ANLAMI : Bu kumpas

22.00 mm FAKAT 22.01 mm

97.92 mm 97.93 mm

12.04 mm 12.05 mm

33.36 mm 33.37 mm

46.02 mm yi OLCER. 46.01 mm yi OLCEMEZ.
Noktadan sonra iki rakam Zira (2) ve katlar

ve (2)’ in katlarint OLCER. OLMAK ZORUNDA



UYGULAMALAR

Uygulama-1 =9.22 mm

Uygulama-2 = 18.74 mm




Uygulama-3 = 25.78 mm

Uygulama-4 = 39.44 MM




1/10°1uk 1/20°lik 1/50°lik Mekanik
Kumpaslarin Hassashginin
Kiyaslanmasi

% 1 mm lik uzunlugu her bir kumpas ile 6l¢celim

1/10°luk :

0.1-0.2-0.3-0.4-0.5-0.6-0.7-0.8-.0.9-1.0

1/20°luk :
0.05-0.10-0.15-0.20-0.25-0.30-0.35-0.40-.0.45-0.50
0.55-0.60-0.65-0.70-0.75-0.80-0.85-0.90-.0.95-1.00
1/50’1uk :
0.02-0.04-0.06-0.08-0.10-0.12-0.14-0.16-.0.18-0.20
0.22-0.24-0.26-0.28-0.30-0.32-0.34-0.36-.0.38-0.40
0.42-0.44-0.46-0.48-0.50-0.52-0.54-0.56-.0.58-0.60
0.62-0.64-0.66-0.68-0.70-0.72-0.74-0.76-.0.78-0.80
0.82-0.84-0.86-0.88-0.90-0.92-0.94-0.96-.0.98-1.00

INC’ LI KUMPASLAR

HATIRLATMA:

Piyasada civata, boru oélciileri, bir ¢ceyrek, yarim parmak, bir parmak seklinde
soylenmektedir. Bunun ortaya cikisi asagida goriildiigii gibi bir in¢ 16 parcaya
boliinmiistiir.

Soyleki;

1 234567 8910111213141516

216 816 4 16 816

14 " "

" Bir ¢eyrek % Yarim Parmak% Ug ceyrek 1" Bir parmak

1/16 > = 8/128 1”7 =254 mm

e 1/32” lik Kumpaslar

e 1/64” lik Kumpaslar

e 1/128” lik Kumpaslar
e 1/1000” lik Kumpaslar



1/128" ’lik Kumpaslar
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< Kumpasin Hassashginin Bulunusu :
Temel Kural = Cetvelde iki ¢izgi araligindan, verniyerdeki iki ¢izgi araligi farkidir.
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1/128" ’lik Kumpasin Hassasiyetinin Bulunmasi




s Yapisi:

I

0,
*

1/128" ’lik Kumpaslar

(Verniyeri Farkh Yapida)

< Kumpasin Hassashginin Bulunusu :
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1" ——— Cetvel

Temel Kural = Cetvelde iki ¢izgi araligindan, verniyerdeki iki ¢izgi aralig1 farkidir.
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UYGULAMALAR




Uygulama-2 = 98/128"

Uygulama-3 =




1/1000" ’lik Kumpasin Hassasiyetinin
Bulunmasi

1/1000" ’lik Kumpaslar

5
—— > Vernier
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+ Kumpasin Hassash@gimin Bulunusu :
Temel Kural = Cetvelde iki ¢izgi aralifindan, verniyerdeki iki ¢izgi aralig farkidir.
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UYGULAMALAR

Uygulama-1 = 0.363"

Uygulama-2 = 0.736"




Uygulama-3 = 1.012"

Uygulama-4







